
日后有规格构型 等变更、恕不另行通知。



 新发行的新商品

所谓・・・

最适合机械加工的终极专业工具

说法是「专业版工具」。

为概念的新商品。

实现高性能．长寿命稳定的加工  。         

最适合标准品加工
（钻床等）

标准品SP

标准品PO

最适合加工环境的进化
（实现机械自动化、无人化）

1

「Z」＝Zenith（顶点·最高）和「PRO」=Professional・Progress为相乘的意思。
为了因应市场的变化进行适合现代加工工艺的工具形状和构型。

所谓最适合加工的工具形状和构型？
作为Z- PRO的特点为「丝攻材质」和「表面处理」，最大的特点是适合机械
加工的『ＤJ构型』。

Z-PRO的特性

采用适合机械加工的全长

强力的推荐Z-PRO  VU系列丝攻 !



VUSP加工时的特点

VUPO加工时的特点

螺旋丝攻加工时，可
防止切屑缠绕在丝攻
与筒夹上造成干涉，
导致丝攻崩牙、折损
等加工不良的问题。

（JIS标准长）

M12×1.75
加工深度  ：1.5D（有效螺纹长）
保持深度：31㎜

◎ Z-PRO商品「VUSP」和JIS规格商品「SP」的比较

筒夹和工件的间
隙，可确保切削油
可充分给油。

※ 丝攻长寿命+防止加
工时丝攻过热等问题。

（JIS標準長）

M12×1.75
加工深度：1.5D（有效螺纹长）  
保持深度：31㎜

[ 说明]

◎ Z-PRO商品「VUPO」和JIS规格商品「PO」的比较

攻牙时将丝攻完全牙3个牙山穿出孔底外，可防止切屑缠绕、崩牙等问题产生！！

〇
切屑没有与被削材完全
分离，进而造成切屑缠
绕。

切屑与被削材是完全分离
顺畅排出。

5牙 3牙
5牙

2

重
点 建议

①吃入部伸出量的长度
在吃入部5牙的状况
下丝攻退刀。

②吃入部伸出量的长度：
在吃入部5牙后+完
全牙3牙的穿出量后
进行退刀。



加工数据

◎ 加工条件　M3×0.5

加工250孔后，磨耗小
也无崩牙情形 。

摩耗大之前使用的产品

ＶＵSPNEW

0 100 200 300 400 500（穴）

摩耗小摩耗小

S50Ｃ

4.5ｍm

20m/min

水溶性切削油

切屑排出顺畅

特殊构型设计和丝攻全长有较
长的伸出长度，可避免切屑排
出的干涉，最适合水溶性切削
油加工。

内螺纹表面粗糙度良好

加工材SUS304，在使用水溶性

切削油的加工环境中，也能获得

精良的内螺纹表面。

■特长 ●长寿命⋯采用粉末高速钢和特殊涂层提升丝攻的耐久性。
●牙部形状⋯特殊构型设计，切屑顺畅排出和减低切屑干扰，实现高精良的内螺纹并增长提升工
具使用寿命。

●全　长⋯较长的伸出长度，可避免切屑排出的干涉，最适合水溶性切削油加工。

螺 旋 丝 攻  
2.5

VUSP适用于水溶性切削油
适用于使用水溶性切削油
在中高速范围内进行加工。

HT
IHT

ISP

IPO

SP

PO

+SP

+PO

AU+SP

VUPO

AU+SL

◎ 加工条件　M8×1.25

SUS304

16ｍm

10m/min

立式 中心加工机

水溶性切削油

被  削  材

加  工  深  度

加  工  速  度

使用机械

切  削  油

3

终极 机 丝

表面
涂层

油剂 牙孔 手动攻牙 攻牙机 中低速加工
(NC数控机床、M/C)

中高速加工
NC数控机床、M/C)

油
性
切
削
油

水
溶
性
切
削
油

被  削  材

加  工  深  度

加  工  速  度

使  用机械

切  削  油

立式 中心加工机

加工深度



加工データ

◎ 加工条件 M3×0.5

250穴加工済み。
摩耗は少なく、
刃欠けなし

摩耗大従来品

ＶＵSPNEW

0 100 200 300 400 500（穴）

摩耗小摩耗小

S50Ｃ

4.5ｍm

20m/min

立て形
マシニングセンタ

水溶性切削油剤

被 加 工 材

ねじ立て長さ

タッピング速度

使 用 機 械

タッピング油剤

良好な加工状況

独自の刃形状とタップ全長をセミロング
にしたことにより、切りくずのホルダへの
干渉を回避できます。また、水溶性切削
油剤も良好に供給されます。

良好なめねじ

SUS304加工において、水溶性切削
油剤使用の加工環境でも良好なめねじ
肌が得られます。

■特長 ●長寿命…高級粉末ハイスと特殊コーティングで耐久力向上！
●刃形状…独自の刃形状により切りくずの排出向上と切削抵抗を低減し、良好なめねじと工具寿命を実現！
●全　長…適性な工具突出し量を確保し、切りくずのホルダへの干渉を回避できます。さらに加工部位へ
　　　　　の的確な切削油剤の供給が可能です。

コーティング スパイラルタップ
2.5

VUSPは水溶性切削油剤の使用に適しています。
水溶性切削油剤を使用した
中速域での加工に最適です。

油剤

HT
IHT

不
水
溶
性
切
削
油
剤

水
溶
性
切
削
油
剤

ISP

IPO

SP

PO

+SP

+PO

AU+SP

VUPO

AU+SL

下穴形状 手回し ボール盤 低速域
(NC旋盤、マシニングセンタ)

中速域
(NC旋盤、マシニングセンタ)

◎ 加工条件　M8×1.25

SUS304

16ｍm

10m/min

立て形
マシニングセンタ

水溶性切削油剤

被 加 工 材

ねじ立て長さ

タッピング速度

使 用 機 械

タッピング油剤

3

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

尺寸
(m/min)

中碳钢

高碳钢

VUSP
VUSP CH

VUSP 长柄

VUSP 1.5P

结构钢

低碳钢

合金钢

VUSP
VUSP CH

VUSP 长柄
VUSP 1.5P

被削材 商品记号

铝辊轧材

铝压铸合金

强韧铸铁

VUSP

VUSP 长柄
VUSP 1.5P
VUSP CH

工具钢

VUSP
VUSP 长柄
VUSP 1.5P
VUSP CH

不锈钢

VUSP
VUSP 1.5P
VUSP CH

VUSP 长

2 4 106 8 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36

VUSP系列　被削材和加工速度

涂层螺旋丝攻 2.5

长柄涂层螺旋丝攻 2.5

1.5涂层螺旋丝攻 

带油孔螺旋丝攻 

 长柄
  

适用于各种被削材

2.5

表面
涂层

表面
涂层

表面
涂层

表面
涂层

加工深度

加工深度

加工深度

加工深度



精度 吃入部 沟数产品编号
(㎜)
L

(㎜)
ℓ尺寸

(㎜)
ℓs

(㎜)ℓｎ (㎜)
Ds

56

56

56

56

56

56

63

63

63

63

63

63

70

70

70

70

70

70

80

80

80

80

80

80

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

1101101035

1101201035

1101301035

1101101036

1101201036

1101301036

1101101042

1101201042

1101301042

1101101043

1101201043

1101301043

1101101049

1101201049

1101301049

1101101051

1101201051

1101301051

1101101055

1101201055

1101301055

1101101056

1101201056

1101301056

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

TYPE

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

M3 X 0.5

M3 X 0.5

M3 X 0.5

M3 X 0.35

M3 X 0.35

M3 X 0.35

M4 X 0.7

M4 X 0.7

M4 X 0.7

M4 X 0.5

M4 X 0.5

M4 X 0.5

M5 X 0.8

M5 X 0.8

M5 X 0.8

M5 X 0.5

M5 X 0.5

M5 X 0.5

M6 X 1

M6 X 1

M6 X 1

M6 X 0.75

M6 X 0.75

M6 X 0.75

5

5

5

5

5

5

7

7

7

5

5

5

9

9

9

6

6

6

11

11

11

8

8

8

18

18

18

18

18

18

21

21

21

21

21

21

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

32

32

32

32

32

32

36

36

36

36

36

36

40

40

40

40

40

40

45

45

45

45

45

45

4

4

4

4

4

4

5

5

5

5

5

5

5.5

5.5

5.5

5.5

5.5

5.5

6

6

6

6

6

6

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

※=特定流通品（受注生产品）加大精度

TYPE：1

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

构型尺寸一览表

螺旋丝攻 2.5

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

5

表面
涂层

加工深度



等級 食付き 溝数商品コード (㎜)
L

(㎜)
ℓ呼び (㎜)

ℓs
(㎜)
ℓｎ メーカー希望

小売価格（円）(㎜)
Ds

56

56

56

56

56

56

63

63

63

63

63

63

70

70

70

70

70

70

80

80

80

80

80

80

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

1101101035

1101201035

1101301035

1101101036

1101201036

1101301036

1101101042

1101201042

1101301042

1101101043

1101201043

1101301043

1101101049

1101201049

1101301049

1101101051

1101201051

1101301051

1101101055

1101201055

1101301055

1101101056

1101201056

1101301056

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

TYPE

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

M3 X 0.5

M3 X 0.5

M3 X 0.5

M3 X 0.35

M3 X 0.35

M3 X 0.35

M4 X 0.7

M4 X 0.7

M4 X 0.7

M4 X 0.5

M4 X 0.5

M4 X 0.5

M5 X 0.8

M5 X 0.8

M5 X 0.8

M5 X 0.5

M5 X 0.5

M5 X 0.5

M6 X 1

M6 X 1

M6 X 1

M6 X 0.75

M6 X 0.75

M6 X 0.75

5

5

5

5

5

5

7

7

7

5

5

5

9

9

9

6

6

6

11

11

11

8

8

8

18

18

18

18

18

18

21

21

21

21

21

21

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

32

32

32

32

32

32

36

36

36

36

36

36

40

40

40

40

40

40

45

45

45

45

45

45

2,900

2,900

2,900

4,070

4,070

4,070

2,850

2,850

2,850

3,560

3,560

3,560

2,880

2,880

2,880

3,690

3,690

3,690

3,180

3,180

3,180

4,190

4,190

4,190

4

4

4

4

4

4

5

5

5

5

5

5

5.5

5.5

5.5

5.5

5.5

5.5

6

6

6

6

6

6

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P2

P3

P4

※=特定流通品（受注生産品）はオーバサイズ

TYPE：1

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

形状及び寸法一覧表

コーティング スパイラルタップ 2.5

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

5

精度 吃入部 沟数产品编号
(㎜)
L

(㎜)
ℓ尺寸

(㎜)
ℓs

(㎜)
ℓｎ

(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生产品）加大精度

TYPE:2

ℓs
L

ℓ

Ds

 

8

8

8

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

　

　

　

　

　

　

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※



沟数(㎜)
L

(㎜)
ℓ

(㎜)
ℓs

(㎜)
ℓｎ

(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生产品）加大精度

TYPE：2

ℓs
L

ℓ

Ds
TYPE：3

ℓs

L

ℓ

Ds

ℓn

M1

M1

M1

M1

M1

M1

M1

M1

M1

M16

M16

M16

M16

M16

M16

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

螺旋丝攻  2.5

※

※

※

※

※

构型尺寸一览表

表面
涂层

加工深度

精度 吃入部产品编号尺寸



等級 食付き 溝数商品コード (㎜)
L

(㎜)
ℓ呼び (㎜)

ℓs
(㎜)
ℓｎ メーカー希望

小売価格（円）(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生産品）はオーバサイズ

TYPE：2

ℓs
L

ℓ

Ds
TYPE：3

ℓs

L

ℓ

Ds

ℓn

M1

M1

M1

M1

M1

M1

M1

M1

M1

M16

M16

M16

M16

M16

M16

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

形状及び寸法一覧表

コーティング スパイラルタップ 2.5

※

※

※

※

※

精度 吃入部 沟数产品编号 (㎜)
L

(㎜)
ℓ尺寸

(㎜)
ℓs

(㎜)
ℓｎ

(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生产品）

TYPE：5（長柄）TYPE：4（長柄）

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

ℓs
L

ℓ

Ds

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

螺旋丝攻  长柄 2.5

※

※

表面
涂层

加工深度

※

※



商品特点的补充

■特长

1.5
螺旋丝攻  1.5P 

●长寿命…采用粉末高速钢和特殊涂层提升丝攻的耐久性。
●牙部形状…特殊构型设计切屑排出顺畅和减低切屑干扰，实现精良的内螺纹并增长提升工具使用寿命。
●全　长…较长的伸出量，可避免切屑排出的干涉，最适合水溶性切削油加工。

ℓn ℓs
L

Ds

ℓ

L
ℓ

Ds

ℓs

TYPE：1 TYPE：2

精度 吃入部 沟数产品编号
(㎜)
L

(㎜)
ℓ尺寸

(㎜)
ℓs

(㎜)
ℓｎ

(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生产品）

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

M5

M5

M6

M6

M6

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

56

56

63

63

5

5

5

6

11

13

13

13

15

15

15

–  

–  

–  

–  

–  

–  

–  

–  

–  

–  

–  

–  

36

36

51

51

51

56

56

56

56

56

56

56

5

5

5.5

5.5

6

6

6

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

1

1

1

1

1

1

1

1

1

凸
部

吃
入
部

吃
入
部

・「VUSP 1.5P」前端为平面形状，吃入部牙数1.5P可对应加工深
度不足的盲孔加工用。

※

※

※

※

※

※

※

终极版机械丝攻系列

表面
涂层

加工深度

吃入部为1.5P、最适合加工深度和有效螺纹长不足的盲孔加工用。

构型尺寸一览表

・「VUSP 」标准品M6以下的丝攻前端也都是平面形状。



商品特長の補足

形状及び寸法一覧表

■特長

1.5コーティング
スパイラルタップ 1.5P

食付き部の長さが1.5Pとなりますので、下穴深さと有効ねじ長に余裕のない止り穴加工に最適です。
●長寿命…高級粉末ハイスと特殊コーティングで耐久力向上！
●刃形状…独自の刃形状により切りくずの排出向上と切削抵抗を低減し、良好なめねじと工具寿命を実現！
●全　長…適性な工具突出し量を確保し、切りくずのホルダへの干渉を回避できます。さらに加工部位へ
　　　　　の的確な切削油剤の供給が可能です。

ℓn ℓs
L

Ds

ℓ

L
ℓ

Ds

ℓs

TYPE：1 TYPE：2

等級 食付き 溝数商品コード (㎜)
L

(㎜)
ℓ呼び (㎜)

ℓs
(㎜)
ℓｎ メーカー希望

小売価格（円）(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生産品）

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

1.5P

M5

M5

M6

M6

M6

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

56

56

63

63

5

5

5

6

11

13

13

13

15

15

15

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

36

36

51

51

51

56

56

56

56

56

56

56

5

5

5.5

5.5

6

6

6

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

1

1

1

1

1

1

1

1

1

凸
部

食
付
き
部

食
付
き
部

・「VUSP」は、標準品の状態でＭ６以下のサイズも先端がフラット形状
になっています。
・「VUSP  1 . 5P」は、先端がフラット形状でさらに食付き山数が1山
少ないので下穴深さに余裕がない加工に対応しやすくしています。

※

※

※

※

※

※

※

VUSP CH 特性

■特长

带油孔螺旋丝攻 
2.5

 …粉末高速钢和特殊涂层提升丝攻的耐久性。
●牙部形状  …特殊构型设计切屑顺畅排出和减低切屑干扰， 实现了高精良的内螺纹并增长工具使用寿
命。 

●长寿命

●带油孔    …最适合中心给油加工。

・适用于水溶性切削油，丝攻采用中心出水构型，加工时经由底孔充分给油至切刃部。

・丝攻从前端出水状态

喷出压力3MPa时

油  孔

・中心出水的状况

・可消除内螺纹的残屑。

喷出压力1.5MPa时 喷出压力3MPa时 喷出压力6MPa时

一般丝攻

钻头等残留的切屑

VUSP CH

无残留切屑

丝攻前端照片

油  孔

丝攻后端照片

终极版机械丝攻系列

切削部位可充分给油， 所以更加提升了冷却性、耐溶着、耐磨耗性。切屑顺畅排出孔
外， 稳定进行连续加工。

表面
涂层

加工深度



构型尺寸一览表

加工数据
◎ 加工条件　M6×1

S50C

12mm

20m/min

立式 中心加工机

水溶性切削油

1.5MPa

◎ 加工条件　M10×1.5
S50C

20mm

20m/min

立式 中心加工机

水溶性切削油

1.5MPa

加工500孔后（可继续加工）
内螺纹表面粗糙度良好 没有刃伤 切屑良好

加工420孔后（可继续加工）

精度 吃入部 沟数 油孔径 TYPE产品编号 (㎜)
L

(㎜)
ℓ尺寸 (㎜)

ℓs
(㎜)
ℓｎ

(㎜) (㎜)
Ds

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

6

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds油孔径

ℓs
L

ℓ

Ds油孔径
TYPE：1 TYPE：2

※=特定流通品（受注生产品）

※

※

※

被 削 材

加工深度

加工速度

使用机械

切削油

中心给油压力

加工深度

加工速度

使用机械

切削油

中心给油压力

被 削 材

内螺纹表面粗糙度良好 没有刃伤 切屑良好



形状及び寸法一覧表

加工データ
◎ 加工条件　M6×1

S50C

12mm

20m/min

立て形マシニングセンタ

水溶性切削油剤

1.5MPa

被加工材

ねじ立て長さ

タッピング速度

使用機械

タッピング油剤

内部給油圧力

被加工材

ねじ立て長さ

タッピング速度

使用機械

タッピング油剤

内部給油圧力

◎ 加工条件　M10×1.5

S50C

20mm

20m/min

立て形マシニングセンタ

水溶性切削油剤

1.5MPa

500穴加工後（継続加工可能）

良好なめねじ 少ない刃傷み 良好な切りくず

420穴加工後（継続加工可能）

良好なめねじ 少ない刃傷み 良好な切りくず

等級 食付き 溝数
クール
ホール径 TYPE商品コード (㎜)

L
(㎜)
ℓ呼び (㎜)

ℓs
(㎜)
ℓｎ メーカー希望

小売価格（円）(㎜)
(㎜)

Ds

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

6

ℓn ℓs
L

ℓ

Dsクール
ホール径

ℓs
L

ℓ

Dsクール
ホール径

TYPE：1 TYPE：2

※=特定流通品（受注生産品）

※

※

※

●长寿命⋯采用粉末高速钢和特殊涂层提升丝攻的耐久性。
●牙部形状⋯特殊构型设计，强化切屑排出顺畅性，减低了切屑阻抗，实现了高精良的内螺纹增长
工具使用寿命。

●全　长⋯较长的伸出长度，可让切削油充分供给。 

5

■特长 

先端丝攻  

VUPO适用于水溶性切削油

加工数据

◎ 加工条件　M10×1.5 

SUS304

10m/min

卧式中心加工机

水溶性切削油

被削材

加工速度

使用机械

切削油

内螺纹表面粗糙度良好

加工材SUS304，在使用水溶性
切削油的加工环境中，也能获得精

良的内螺纹表面。

切削油充分供给

特殊构型设计和丝攻有较长伸出

长度，可充分供给切削油，最适

合水溶性切削油加工。

适用于使用水溶性切削油，
在中高速范围进行加工。

HT
IHT

ISP

IPO

SP

PO

+SP

+PO

AU+SP

VUSP

AU+SL

油
性
切
削
油

水
溶
性
切
削
油

终极版机械丝攻系列

加工深度表面
涂层

油剂 牙孔 手动攻牙 攻牙机 中低速加工
(NC数控机床、M/C

中高速加工
(NC数控机床、M/C



M2 M2.6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M2 M2.6

M3

M4

M5

M6 M24

M3

M4

M5

M6 M16

M2 M2.6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

VUPO

VUPO 长柄

VUPO

VUPO 长柄

结构钢

低碳钢

中碳钢

高碳钢

合金钢

不锈钢

工具钢

VUPO

VUPO 长柄

2 4 106 8 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36
不包含合金钢

不包含工具钢

商品记号
(m/min)

VUPO系列　被削材和加工速度

先端丝攻

长柄先端丝攻 长柄

适用于各种被削材

5

5

表面
涂层

表面
涂层

加工深度

加工深度

铝辊轧材

铝压铸合金

强韧铸铁



M2 M2.6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

M2 M2.6

M3

M4

M5

M6 M24

M3

M4

M5

M6 M16

M2 M2.6

M3

M4

M5

M6

M3

M4

M5

M6

VUPO

VUPO

VUPO

VUPO

VUPO

VUPO

2 4 106 8 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36

(m/min)

VUPOシリーズ　被加工材とタッピング速度

コーティング ポイントタップ

コーティング ポイントタップ

広範囲な被削材加工に対応可能

5

5

精度 吃入部 沟数产品编号
(㎜)
L

(㎜)
ℓ尺寸

(㎜)
ℓs

(㎜)
ℓｎ

(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生产品）加大精度

构型尺寸一览表

 先端丝攻 5

TYPE：1 TYPE：2

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

ℓn
ℓ

ℓs
L

Ds

8

8

8

　

　

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

表面
涂层

加工深度



精度 吃入部 沟数产品编号 (㎜)
L

(㎜)
ℓ尺寸

(㎜)
ℓs

(㎜)
ℓｎ

(㎜)
Ds

80

80

80

80

80

80

90

90

90

90

90

90

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

1102101056

1102201056

1102301056

1102101057

1102201057

1102301057

1102101064

1102201064

1102301064

1102101065

1102201065

1102301065

1102101078

1102201078

1102301078

1102101079

1102201079

1102301079

1102101080

1102201080

1102301080

1102101088

1102201088

1102301088

1102101089

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

TYPE

1

1

1

2

2

2

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

M6 X 0.75

M6 X 0.75

M6 X 0.75

M6 X 0.5

M6 X 0.5

M6 X 0.5

M8 X 1.25

M8 X 1.25

M8 X 1.25

M8 X 1

M8 X 1

M8 X 1

M10  X 1.5

M10  X 1.5

M10  X 1.5

M10  X 1.25

M10  X 1.25

M10  X 1.25

M10  X 1

M10  X 1

M10  X 1

M12  X 1.75

M12  X 1.75

M12  X 1.75

M12  X 1.5

15

15

15

9

9

9

19

19

19

19

19

19

23

23

23

23

23

23

23

23

23

26

26

26

26

30

30

30

30

30

30

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

45

45

45

45

45

45

46

46

46

46

46

46

51

51

51

51

51

51

51

51

51

56

56

56

56

6

6　

6　

6

6　

6　

6.2

6.2

6.2

6.2

6.2

6.2

7

7　

7　

7

7　

7　

7

7　

7　

8.5

8.5

8.5

8.5

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P3

P4

P5

P3

P4

P5

P3

P4

P5

P3

P4

P5

P3

P4

P5

P4

P5

P6

P3

※=特定流通品（受注生产品）加大精度

构型尺寸一览表

先端丝攻 5

TYPE：1 TYPE：2

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

ℓn
ℓ

ℓs
L

Ds

※

※

※

※

※

※

15

表面
涂层

加工深度

※

※

※

※

※

※



等級 食付き 溝数商品コード (㎜)
L

(㎜)
ℓ呼び (㎜)

ℓs
(㎜)
ℓｎ メーカー希望

小売価格（円）(㎜)
Ds

80

80

80

80

80

80

90

90

90

90

90

90

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

1102101056

1102201056

1102301056

1102101057

1102201057

1102301057

1102101064

1102201064

1102301064

1102101065

1102201065

1102301065

1102101078

1102201078

1102301078

1102101079

1102201079

1102301079

1102101080

1102201080

1102301080

1102101088

1102201088

1102301088

1102101089

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

TYPE

1

1

1

2

2

2

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

M6 X 0.75

M6 X 0.75

M6 X 0.75

M6 X 0.5

M6 X 0.5

M6 X 0.5

M8 X 1.25

M8 X 1.25

M8 X 1.25

M8 X 1

M8 X 1

M8 X 1

M10  X 1.5

M10  X 1.5

M10  X 1.5

M10  X 1.25

M10  X 1.25

M10  X 1.25

M10  X 1

M10  X 1

M10  X 1

M12  X 1.75

M12  X 1.75

M12  X 1.75

M12  X 1.5

15

15

15

9

9

9

19

19

19

19

19

19

23

23

23

23

23

23

23

23

23

26

26

26

26

30

30

30

30

30

30

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

 –

45

45

45

45

45

45

46

46

46

46

46

46

51

51

51

51

51

51

51

51

51

56

56

56

56

4,190

4,190

4,190

4,190

4,190

4,190

4,190

4,190

4,190

4,950

4,950

4,950

5,290

5,290

5,290

5,290

5,290

5,290

6,280

6,280

6,280

6,900

6,900

6,900

6,900

6

6

6

6

6

6

6.2

6.2

6.2

6.2

6.2

6.2

7

7

7

7

7

7

7

7

7

8.5

8.5

8.5

8.5

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P3

P4

P5

P3

P4

P5

P3

P4

P5

P3

P4

P5

P3

P4

P5

P4

P5

P6

P3

※=特定流通品（受注生産品）はオーバサイズ

形状及び寸法一覧表

コーティング ポイントタップ 5

TYPE：1 TYPE：2

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

ℓn
ℓ

ℓs
L

Ds

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

15

精度 吃入部 沟数产品编号
(㎜)
L

(㎜)
ℓ尺寸

(㎜)
ℓs

(㎜)
ℓｎ

(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生产品）加大精度

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

8

8

P5

P5

P5

P5

P5

P5

P5

P5

P5

P5

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

　

　 　

5　

5　

　

　

　

　

TYPE：3 TYPE：4

ℓs

L

ℓ

Ds

ℓs

L

ℓ

Ds

※

※

※

※

※

※



精度 吃入部 沟数产品编号
(㎜)
L

(㎜)
ℓ尺寸 (㎜)

ℓs
(㎜)
ℓｎ

(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生产品）

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5

5

5

5

5

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

构型尺寸一览表

先端丝攻 长柄 5

TYPE：7（长柄）

ℓs
L

ℓ

Ds

TYPE：5（长柄）

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

TYPE：6（长柄）

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

※

※

表面
涂层

加工深度

※

※



等級 食付き 溝数商品コード (㎜)
L

(㎜)
ℓ呼び (㎜)

ℓs
(㎜)
ℓｎ メーカー希望

小売価格（円）(㎜)
Ds TYPE

※=特定流通品（受注生産品）

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5P

5

5

5

5

5

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

形状及び寸法一覧表

コーティング ポイントタップ 5

TYPE：7（ロング）

ℓs
L

ℓ

Ds

TYPE：5（ロング）

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

TYPE：6（ロング）

ℓn ℓs
L

ℓ

Ds

※

※

※

※

被削材(硬度） 底孔径（㎜） 使用机械

加工条件

加工速度
(m/min) 进给 切削油

加工寿命

（孔/支）
结果加工深度

（㎜）（※）
尺寸

钻床

同步

同步

同步

同步

非同步

同步

同步

同步

同步

同步

同步

同步

同步

同步

非同步

同步

同步

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

油性

油性

水溶性

良好

解决了崩牙问题

解决了崩牙问题

良好

良好

良好

良好

良好

解决了崩牙问题

良好

良好

热塑性塑脂

※ （D)表示加工深度用丝攻外径对比。 

市场加工范例 

螺旋丝攻  

解决了切屑缠绕
而造成丝攻折损

比之前使用的产品，
耐久力大幅提升

被削材(硬度）   底孔径（㎜） 使用机械

加工条件

加工速度
(m/min) 进给 切削油

加工寿命

（孔/支）
结果加工深度

（㎜）（※）
尺寸

M3 X 0.5

M3 X 0.5

M4 X 0.7

M4 X 0.7

M6 X 1

M8 X 1.25

M10 X 1.5

M12 X 1.75

M12 X 1.75

M12 X 1.25

M12 X 1.25

M20 X 2.5

6(2D)

9(3D)

10(2.5D)

12(3D)

9(1.5D)

20(2.5D)

25(2.5D)

24(2D)

30(2.5D)

36(3D)

24(2D)

20(1D)

NC

MC

MC

MC

MC

MC

MC

MC

NC

MC

MC

専用機

同步

同步

同步

同步

同步

非同步

同步

同步

同步

非同步

同步

非同步

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

水溶性

油性

1,260

500

825

1,500

4,500

5,700

3,600

1,000

650

1,100

1,500

150

表面粗糙度良好

良好

良好

良好

良好

良好

表面粗糙度良好

解决了崩牙问题

解决了崩牙问题

良好

解决了崩牙问题

切屑排出顺畅

6

10

10

12

20

20

7.5

15

11

30

15

8

2.50

2.50

3.30

3.40

5.10

6.80

8.50

10.3

10.4

10.80

10.80

17.6

SCM440(40HRC)

S45C(25HRC)

SUS304

A5052

S33C

SUS304

S45C

SCM415

SCM440(30HRC)

S45C

S43C

SUS316

先端丝攻  

18

终极版机械丝攻系列

表示加工深度用絲攻外徑對比。

终极 机 丝

解决了切屑缠绕
而造成丝攻折损

解决了切屑缠绕
而造成丝攻折损

解决了切屑缠绕
而造成丝攻折损

解决了切屑缠绕
而造成丝攻折损



网页已登载相关信息！

（株） やまわエンジニアリングサービス　（株） やまわインターナショナルYAMAWAグループ

https://www.yamawa.com/jp

YJVUSPA

Android  iPhone

*YJVUSPA*

铣刀加工程序使用说明漫画的世界YAMAWA工具 内螺纹底孔径·外螺纹原材直径表

安全数据表 综合型录 航天用螺丝攻的选
择ANSI规格 (UN/UNJ)

透过手机在任何地点都能便利商品检索、
加工速度计算应用程序也具备推荐底孔径
计算功能，请一定要使用YAMAWA APP。

使用时注意事项

◆加工时，可能发生折损造成危险，请配戴护目镜等安全装备。

◆加工时，可能发生折损造成危险，请设定适当的加工条件。

◆为防止手指被卷入，在加工运转中，全程禁戴手套。

◆为保护您的双脚，避免被掉落的工具砸伤，请穿安全鞋。 

◆将工具组装在机械上时，请确实锁紧，避免加工时产生晃动或偏摆。

◆请确实固定好被加工材，避免加工中晃动，如丝攻有严重磨耗或崩牙的
情形时，请勿继续使用。

◆在切削中会产生高温，有发生火灾危险可能，请务必要拟定防灾对策。 

JQA-QM5420
JQA-EM2687

守护未来的环保行动
在不影响质量的前提下，避免不必要的
加工工程，致力降低环境污染。

苏州博勤贸易有限公司
地址：苏州市姑苏区机电五金城E6幢118室
电话：0512-67591846       67590745
网址：www.boqin.net
邮箱：tengdazxg@126.com


