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重工業中大尺寸零件加工用螺旋絲攻

構型及尺寸一覽表
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適 用 於 各 種 被 削 材 改 善 崩 牙 問 題
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獨創構型加上BLF(特殊構型)，大幅改善絲攻崩牙問題
● 獨 創 的 構 型 和 切 削 角 設 計 ， 提 升 排 屑 性 。
● 提 升 刀 背 的 裁 屑 功 能 ， 確 實 切 斷 螺 紋 內 部 的 切 屑 ， 防 止 切 屑 殘 留 。
● 螺 紋 內 部 無 殘 屑 ， 大 幅 減 少 退 刀 時 ， 吃 入 部 卡 屑 崩 牙 的 問 題 。
● 絲 攻 的 螺 紋 部 完 全 牙 只 留 2 ~ 3 牙 ， 後 段 的 牙 採 用 B L F 半 山 構 型 ， 可 防 止 完 全 牙 部 崩 牙 。

使用的時注意事項

守護未來的環保行動
在不影響品質的前提下，避免不必要的
加工工程，致力降低環境污染。

◆加工時，可能發生折損造成危險，請配戴護目鏡等安全裝備。

◆加工時，可能發生折損造成危險，請設定適當的加工條件。

◆為防止手指被捲入，在加工運轉中，全程禁戴手套。

◆為保護您的雙腳，避免被掉落的工具砸傷，請穿安全鞋。 

◆將工具組裝在機械上時，請確實鎖緊，避免加工時產生晃動或偏擺。

◆請確實固定好被加工材，避免加工中晃動，如絲攻有嚴重磨耗或崩牙的情
形時，請勿繼續使用。

◆在切削中會產生高溫，有發生火災危險可能，請務必要擬定防災對策。 
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