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挤压丝攻用

QR CODE QR CODE QR CODE

公制螺纹用 単位：mm

尺 寸 絲攻精度 底孔径 预测内径

M   1 × 0.25 G4 0.91 0.76G5 0.92

M1.2 × 0.25 G4 1.11 0.96G5 1.12

M1.4 × 0.3 G4 1.28 1.12G5 1.30
M1.4 × 0.2 G3 1.32 1.21

M1.6 × 0.35
G4 1.46

1.28G5 1.47
G6 1.48

M1.6 × 0.2 G3 1.52 1.41

※ M1.7 × 0.35
G4 1.56 1.38G5 1.57
G6 1.58 1.38

M1.8 × 0.2 G4 1.66 1.48G5 1.67

M   2 × 0.4
G4 1.82

1.64G5 1.83
G6 1.85

M   2 × 0.25 G4 1.90 1.76G5 1.92
M2.2 × 0.45 G5 2.01 1.79

※ M2.3 × 0.45
G4 2.12

1.94G5 2.13
G6 2.15

M2.5 × 0.45 G5 2.31 2.09G6 2.33

M2.5 × 0.35 G4 2.35 2.18G5 2.37

※ M2.6 × 0.45 G5 2.41 2.19G6 2.43

※ M2.6 × 0.35 G5 2.47 2.28G6 2.48

M   3 × 0.5

G5 2.79

2.55G6 2.81
G7 2.82
G8 2.83

M   3 × 0.35 G5 2.85 2.68G6 2.87

M3.5 × 0.6
G5 3.24

2.95G6 3.25
G7 3.26

M3.5 × 0.35 G5 3.35 3.18G6 3.36

M   4 × 0.7

G5 3.69

3.35G6 3.70
G7 3.72
G8 3.73

M   4 × 0.5
G5 3.79

3.55G6 3.80
G7 3.82

M   5 × 0.8

G5 4.63

4.26G6 4.65
G7 4.66
G8 4.67

M   5 × 0.5 G6 4.80 4.55G7 4.81

M   6 × 1

G5 5.53

5.06G6 5.55
G7 5.56
G8 5.57

公制螺纹用 単位：mm

尺寸 絲攻精度 底孔径 预测内径

M   6 × 0.75 G6 5.67 5.31G7 5.68
※ M   6 × 0.5 G6 5.80 5.55

M   7 × 1 G6 6.54 6.06G7 6.56
M   7 × 0.75 G7 6.68 6.31

M   8 × 1.25 G7 7.44 6.81G8 7.45
M   8 × 1 G7 7.55 7.06
M   8 × 0.75 G7 7.68 7.31

M 10 × 1.5 G7 9.31 8.56G8 9.33

M 10 × 1.25 G7 9.44 8.81G8 9.45
M 10 × 1 G7 9.55 9.06

M 12 × 1.75 G8 11.20 10.32G9 11.21

M 12 × 1.5 G8 11.31 10.56G9 11.32

M 12 × 1.25 G8 11.43 10.81G9 11.45
M 12 × 1 G7 11.55 11.06

M 14 × 2 G9 13.08 12.07G10 13.10
M 14 × 1.5 G9 13.32 12.56
M 14 × 1 G8 13.55 13.06

M 16 × 2 G9 15.08 14.07G10 15.09
M 16 × 1.5 G9 15.31 14.56
M 16 × 1 G8 15.55 15.06

M 18 × 1.5 G9 17.31 16.56G10 17.32
M 20 × 2.5 G11 18.86 17.58

M 20 × 1.5 G9 19.31 18.56G10 19.32

公制螺纹用
尺 寸 內螺纹内径公差（D1）   螺纹

底孔径上限 下限
M   1 × 0.25 （0.785） （0.729） 0.77
M   1 × 0.2 （0.821） （0.783） 0.81
M1.1 × 0.25 （0.885） （0.829） 0.87
M1.1 × 0.2 （0.921） （0.883） 0.91
M1.2 × 0.25 （0.985） （0.929） 0.97
M1.2 × 0.2 （1.021） （0.983） 1.01
M1.4 × 0.3 （1.142） （1.075） 1.13
M1.4 × 0.2 （1.221） （1.183） 1.21
M1.6 × 0.35 1.321 1.221 1.30
M1.6 × 0.2 （1.421） （1.383） 1.41

※ M1.7 × 0.35 1.421 1.321 1.40
※ M1.7 × 0.2 1.521 1.483 1.51

M1.8 × 0.35 1.521 1.421 1.50
M1.8 × 0.2 （1.621） （1.583） 1.61
M   2 × 0.4 1.679 1.567 1.65
M   2 × 0.25 （1.785） （1.729） 1.77
M2.2 × 0.45 1.838 1.713 1.81
M2.2 × 0.25 （1.985） （1.929） 1.97

※ M2.3 × 0.4 1.979 1.867 1.95
※ M2.3 × 0.25 2.085 2.029 2.07

M2.5 × 0.45 2.138 2.013 2.11
M2.5 × 0.35 2.221 2.121 2.20

※ M2.6 × 0.45 2.238 2.113 2.21
※ M2.6 × 0.35 2.321 2.221 2.30

M   3 × 0.5 2.599 2.459 2.56
M   3 × 0.35 2.721 2.621 2.70
M3.5 × 0.6 3.010 2.850 2.97
M3.5 × 0.35 3.221 3.121 3.20
M   4 × 0.7 3.422 3.242 3.38
M   4 × 0.5 3.599 3.459 3.56
M4.5 × 0.75 3.878 3.688 3.83
M4.5 × 0.5 4.099 3.959 4.06
M   5 × 0.8 4.334 4.134 4.28
M   5 × 0.5 4.599 4.459 4.56
M5.5 × 0.5 5.099 4.959 5.06
M   6 × 1 5.153 4.917 5.09
M   6 × 0.75 5.378 5.188 5.33

※ M   6 × 0.5 5.599 5.459 5.56
M   7 × 1 6.153 5.917 6.09
M   7 × 0.75 6.378 6.188 6.33

※ M   7 × 0.5 6.599 6.459 6.56
M   8 × 1.25 6.912 6.647 6.85
M   8 × 1 7.153 6.917 7.09
M   8 × 0.75 7.378 7.188 7.33

※ M   8 × 0.5 7.599 7.459 7.56
M   9 × 1.25 7.912 7.647 7.85
M   9 × 1 8.153 7.917 8.09
M   9 × 0.75 8.378 8.188 8.33
M 10 × 1.5 8.676 8.376 8.60
M 10 × 1.25 8.912 8.647 8.85
M 10 × 1 9.153 8.917 9.09
M 10 × 0.75 9.378 9.188 9.33

※ M 10 × 0.5 9.599 9.459 9.56
M 11 × 1.5 9.676 9.376 9.60
M 11 × 1 10.153 9.917 10.10
M 11 × 0.75 10.378 10.188 10.33

※ M 11 × 0.5 10.599 10.459 10.56
M 12 × 1.75 10.441 10.106 10.4
M 12 × 1.5 10.676 10.376 10.60
M 12 × 1.25 10.912 10.647 10.85
M 12 × 1 11.153 10.917 11.09

※ M 12 × 0.5 11.599 11.459 11.56
M 14 × 2 12.210 11.835 12.1
M 14 × 1.5 12.676 12.376 12.60
M 14 × 1.25 12.912 12.647 12.85
M 14 × 1 13.153 12.917 13.09
M 15 × 1.5 13.676 13.376 13.60
M 15 × 1 14.153 13.917 14.09
M 16 × 2 14.210 13.835 14.1
M 16 × 1.5 14.676 14.376 14.60
M 16 × 1 15.153 14.917 15.09
M 17 × 1.5 15.676 15.376 15.60
M 17 × 1 16.153 15.917 16.09
M 18 × 2.5 15.744 15.294 15.6
M 18 × 2 16.210 15.835 16.1

尺 寸 内螺纹内径公差  (D1）   螺纹
底孔径上限 下限

M 18×1.5 16.676 16.376 16.60
M 18×1 17.153 16.917 17.09
M 20×2.5 17.744 17.294 17.6
M 20×2 18.210 17.835 18.1
M 20×1.5 18.676 18.376 18.60
M 20×1 19.153 18.917 19.09
M 22×2.5 19.744 19.294 19.6
M 22×2 20.210 19.835 20.1
M 22×1.5 20.676 20.376 20.60
M 22×1 21.153 20.917 21.09
M 24×3 21.252 20.752 21.1
M 24×2 22.210 21.835 22.1
M 24×1.5 22.676 22.376 22.6
M 24×1 23.153 22.917 23.09
M 25×2 23.210 22.835 23.1
M 25×1.5 23.676 23.376 23.60
M 25×1 24.153 23.917 24.09
M 26×1.5 24.676 24.376 24.60
M 27×3 24.252 23.752 24.1
M 27×2 25.210 24.835 25.1
M 27×1.5 25.676 25.376 25.60
M 27×1 26.153 25.917 26.09
M 28×2 26.210 25.835 26.1
M 28×1.5 26.676 26.376 26.60
M 28×1 27.153 26.917 27.09
M 30×3.5 26.771 26.211 26.6
M 30×3 27.252 26.752 27.1
M 30×2 28.210 27.835 28.1
M 30×1.5 28.676 28.376 28.60
M 30×1 29.153 28.917 29.09
M 32×2 30.210 29.835 30.1
M 32×1.5 30.676 30.376 30.60
M 33×3.5 29.771 29.211 29.6
M 33×3 30.252 29.752 30.1
M 33×2 31.210 30.835 31.1
M 33×1.5 31.676 31.376 31.60
M 35×1.5 33.676 33.376 33.60
M 36×4 32.270 31.670 32.1
M 36×3 33.252 32.752 33.1
M 36×2 34.210 33.835 34.1
M 36×1.5 34.676 34.376 34.60
M 38×1.5 36.676 36.376 36.60
M 39×4 35.270 34.670 35.1
M 39×3 36.252 35.752 36.1
M 39×2 37.210 36.835 37.1
M 39×1.5 37.676 37.376 37.60
M 40×3 37.252 36.752 37.1
M 40×2 38.210 37.835 38.1
M 40×1.5 38.676 38.376 38.60
M 42×4.5 37.799 37.129 37.6
M 42×4 38.270 37.670 38.1
M 42×3 39.252 38.752 39.1
M 42×2 40.210 39.835 40.1
M 42×1.5 40.676 40.376 40.60
M 45×4.5 40.799 40.129 40.6
M 45×4 41.270 40.670 41.1
M 45×3 42.252 41.752 42.1
M 45×2 43.210 42.835 43.1
M 45×1.5 43.676 43.376 43.60
M 48×5 43.297 42.587 43.1
M 48×4 44.270 43.670 44.1
M 48×3 45.252 44.752 45.1
M 48×2 46.210 45.835 46.1
M 48×1.5 46.676 46.376 46.60

平行管用螺纹(PS)(锥管配合用)
尺 寸 内螺纹内径公差（D1） 螺 纹

底 孔 径上 限 下 限

PS　1/16  -  28 6.632 6.490 6.50
PS　 1/ 8 -  28 8.637 8.495 8.50
PS　 1/ 4 -  19 11.549 11.341 11.30
PS　 3/ 8 -  19 15.054 14.846 14.80
PS　 1/ 2 -  14 18.773 18.489 18.5
PS　 3/ 4 -  14 24.259 23.975 24.0
PS 1 　 　 -  11 30.472 30.110 30.1
PS 1 1/ 4  -  11 39.133 38.771 38.8
PS 1 1/ 2  -  11 45.026 44.664 44.7
PS 2 　 　 -  11 56.837 56.475 56.5

平行管用螺纹 (PF,G)
尺 寸

内螺纹内径公差（D1）  螺 纹
底 孔 径上 限 下 限

PF　1/16  -  28 6.843 6.561 6.77
PF　 1/ 8 -  28 8.848 8.566 8.78
PF　 1/ 4 -  19 11.890 11.445 11.78
PF　 3/ 8 -  19 15.395 14.950 15.28
PF　 1/ 2 -  14 19.172 18.631 19.0
PF　 5/ 8 -  14 21.128 20.587 21.0
PF　 3/ 4 -  14 24.658 24.117 24.5
PF　 7/ 8 -  14 28.418 27.877 28.3
PF 1　　　 -  11 30.931 30.291 30.8
PF 1 1/ 8  -  11 35.579 34.939 35.4
PF 1 1/ 4  -  11 39.592 38.952 39.4
PF 1 1/ 2  -  11 45.485 44.845 45.3
PF 1 3/ 4  -  11 51.428 50.788 51.3
PF 2　　　 -  11 57.296 56.656 57.1

美制螺纹用
尺 寸

No. 0  -  80UNF 1.305 1.182 1.27
No. 1  -  64UNC 1.582 1.425 1.5
No. 1  -  72UNF 1.612 1.474 1.58
No. 2  -  56UNC 1.871 1.695 1.83
No. 2  -  64UNF 1.912 1.756 1.87
No. 3  -  48UNC 2.146 1.941 2.09
No. 3  -  56UNF 2.197 2.025 2.15
No. 4  -  40UNC 2.385 2.157 2.33
No. 4  -  48UNF 2.458 2.271 2.41
No. 5  -  40UNC 2.697 2.487 2.64
No. 5  -  44UNF 2.740 2.551 2.69
No. 6  -  32UNC 2.895 2.642 2.83
No. 6  -  40UNF 3.022 2.820 2.97
No. 8  -  32UNC 3.530 3.302 3.47
No. 8  -  36UNF 3.606 3.404 3.55
No. 10  -  24UNC 3.962 3.683 3.89
No. 10  -  32UNF 4.165 3.963 4.12
No. 12  -  24UNC 4.597 4.344 4.53
No. 12  -  28UNF 4.724 4.496 4.67
No. 12  -  32UNEF 4.826 4.623 4.78

1/ 4   -  20UNC 5.257 4.979 5.19
1/ 4   -  28UNF 5.588 5.360 5.53
1/ 4   -  32UNEF 5.689 5.487 5.64
5/16  -  18UNC 6.731 6.401 6.65
5/16  -  24UNF 7.035 6.782 6.97
5/16  -  32UNEF 7.264 7.087 7.22
3/ 8   -  16UNC 8.153 7.798 8.07
3/ 8   -  24UNF 8.636 8.382 8.57
3/ 8   -  32UNEF 8.864 8.662 8.81
7/16  -  14UNC 9.550 9.144 9.5
7/16  -  20UNF 10.033 9.729 9.96
7/16  -  28UNEF 10.337 10.135 10.29
1/ 2   -  13UNC 11.023 10.592 10.9
1/ 2   -  20UNF 11.607 11.329 11.54
1/ 2   -  28UNEF 11.938 11.710 11.88
9/16  -  12UNC 12.446 11.989 12.3
9/16  -  18UNF 13.081 12.751 13.00
9/16  -  24UNEF 13.385 13.132 13.32
5/ 8   -  11UNC 13.868 13.386 13.8
5/ 8   -  18UNF 14.681 14.351 14.60
5/ 8   -  24UNEF 14.986 14.732 14.92
3/ 4   -  10UNC 16.840 16.307 16.7
3/ 4   -  16UNF 17.678 17.323 17.59
3/ 4   -  20UNEF 17.957 17.679 17.89
7/ 8   -  9UNC 19.761 19.177 19.6
7/ 8   -  14UNF 20.675 20.270 20.6
7/ 8   -  20UNEF 21.132 20.854 21.06

1　　　 -  8UNC 22.606 21.971 22.5
1　　　 -  12UNF 23.571 23.114 23.5
1　　　 -  14UNS 23.825 23.445 23.7
1　　　 -  20UNEF 24.307 24.029 24.24

1 1/ 8   -  7UNC 25.349 24.638 25.2
1 1/ 8   -  8UN 25.781 25.146 25.6
1 1/ 8   -  12UNF 26.746 26.289 26.6
1 1/ 8   -  18UNEF 27.381 27.051 27.30
1 1/ 4   -  7UNC 28.524 27.813 28.4
1 1/ 4   -  8UN 28.956 28.321 28.8
1 1/ 4   -  12UNF 29.921 29.464 29.8
1 1/ 4   -  18UNEF 30.556 30.226 30.47
1 3/ 8   -  6UNC 31.115 30.353 30.9
1 3/ 8   -  8UN 32.131 31.496 32.0
1 3/ 8   -  12UNF 33.096 32.639 33.0
1 3/ 8   -  18UNEF 33.731 33.401 33.65
1 1/ 2   -  6UNC 34.290 33.528 34.1
1 1/ 2   -  8UN 35.306 34.671 35.2
1 1/ 2   -  12UNF 36.271 35.814 36.2
1 1/ 2   -  18UNEF 36.906 36.576 36.82
1 5/ 8   -  8UN 38.481 37.846 38.3
1 5/ 8   -  12UN 39.446 38.989 39.3
1 5/ 8   -  18UNEF 40.081 39.751 40.00
1 3/ 4   -  5UNC 39.827 38.964 39.6
1 3/ 4   -  8UN 41.656 41.021 41.5
1 3/ 4   -  12UN 42.621 42.164 42.5
2　　　 -  4.5UNC 45.593 44.679 45.4
2　　　 -  8UN 48.006 47.371 47.9
2　　　 -  12UN 48.971 48.514 48.9

锥管 螺纹用  ( P T , R c )

尺 寸

螺 纹 底 孔 径 （ 参考）
直 孔 径 最 大 值

有 不 完 全
螺纹时

没 有 不 完 全
螺 纹 时

PT　1/16  -  28 6.1 6.2
PT　 1/ 8 -  28 8.1 8.2
PT　 1/ 4 -  19 10.7 10.9
PT　 3/ 8 -  19 14.2 14.4
PT　 1/ 2 -  14 17.6 17.9
PT　 3/ 4 -  14 23.0 23.3
PT 1 　 　 -  11 29.0 29.3
PT 1 1/ 4  -  11 37.6 37.9
PT 1 1/ 2  -  11 43.5 43.8
PT 2 　 　 -  11 55.0 55.4

単位：mm

螺纹护套用
尺 寸 螺 纹 底 孔 径公差

螺纹底孔径     上 限 下 限
STI M　2 × 0.4 2.160 2.100 2.15
STI M2.5 × 0.45 2.680 2.600 2.66
STI M2.6 × 0.45 2.780 2.700 2.76
STI M　3 × 0.5 3.200 3.120 3.18
STI M　4 × 0.7 4.300 4.170 4.27
STI M　5 × 0.8 5.330 5.160 5.29
STI M　6 × 1 6.420 6.250 6.38
STI M　8 × 1.25 8.520 8.310 8.47
STI M 10 × 1.5 10.620 10.370 10.56
STI M 10 × 1.25 10.520 10.310 10.47
STI M 10 × 1 10.420 10.250 10.38
STI M 12 × 1.75 12.730 12.430 12.66
STI M 12 × 1.5 12.620 12.370 12.56
STI M 12 × 1.25 12.520 12.310 12.47

単位：mm

単位：mm

単位：mm

単位：mm単位：mm単位：mm

《挤压丝攻使用时注意的事项》

螺纹护套用 単位：mm

尺 寸 絲攻精度 底孔径 预测内径

　STI M　  3 x 0.5 G3 3.41 3.18
　STI M　  4 x 0.7 G4 4.57 4.24
　STI M　  5 x 0.8 G4 5.65 5.27
　STI M　  6 x 1 G4 6.80 6.33
　STI M　  8 x 1.25 G4 9.01 8.40
　STI M　10 x 1.5 G5 11.21 10.47
　STI M　10 x 1.25 G5 11.02 10.40
　STI M　12 x 1.75 G6 13.42 12.54
　STI M　12 x 1.5 G6 13.21 12.47
　STI M　12 x 1.25 G6 13.01 12.40

SURZ用 単位：mm

尺 寸 絲攻精度 建议的底孔径

M   1 × 0.25 G 4 0.90
M1.2 × 0.25 G 4 1.10
M1.4 × 0.3 G 4 1.28
M1.6 × 0.35 G 4 1.46
M1.6 × 0.2 G 3 1.52
M1.7 × 0.35 G 4 1.56
M   2 × 0.4 G 4 1.82
M2.3 × 0.4 G 4 2.12
M2.5 × 0.45 G 4 2.30
M2.6 × 0.45 G 5 2.40
M   3 × 0.5 G 5 2.77
No.  2 - 56UNC G 4 1.98
No.  4 - 40UNC G 5 2.55
No.  6 - 32UNC G 5 3.14

为了控制牙顶缝隙形状符合内螺纹内径形状，

SURZ丝攻的牙谷采用特殊形状设计。

※SURZ丝攻建议的底孔径是以饱牙率90%所设定，是根据试验结果
得出，可避免丝攻折断所设定的。

※建议的底孔径数值会因为加工的被削材、硬度、形状尺寸、加工条
件等变化而有所不同。使用前请选择最适合的底孔径数值。

尺寸标記※的产品表示已从J I S规范中删除。

美制螺纹用．D 1 ：JIS 2B内螺纹内径。UNEF.UN.UNS的2B内螺纹内径，D 1 是依据ANSI B1.1之规范

・D1：JIS 6H (2级)内螺纹内径。
(   )内的数值，粗牙是5H(2级)、细牙是4H．5H(1级)

・尺寸标記※的产品表示已从JIS规范中删除。

关于商品记号「PS」「Rp」请参照图表。

商品记号「AURp」请参照「Rp」图表

平行管用螺纹(Rp)(锥管配合用)

尺 寸 内螺纹内径公差（D1） 螺 纹
底 孔 径上 限 下 限

Rp　1/ 8 -  28 8.637 8.495 8.50
Rp　 1/ 4 -  19 11.549 11.341 11.40
Rp　 3/ 8 -  19 15.054 14.846 14.90
Rp　 1/ 2 -  14 18.773 18.489 18.5
Rp　 3/ 4 -  14 24.259 23.975 24.0
Rp 1 　 - 11 30.472 30.110 30.2

単位：mm

美制管用螺纹

尺 寸
NPT NPSC NPSM

底 孔 径 ( 参 考 )  ） 内 螺 纹 内 径公差  螺 纹
底 孔 径

内螺纹内径公差 螺 纹
底 孔 径直  孔  径  最  大  值 上 限 下 限 上 限 下 限

1/16  -  27 6.05 6.604 6.300 6.53 6.908 6.731 6.86  
1/ 8   -  27 8.39 8.940 8.636 8.86 9.245 9.094 9.21
1/ 4   -  18 10.85 11.633 11.227 11.53 12.217 11.888 12.13
3/ 8   -  18 14.27 15.087 14.656 14.98 15.544 15.317 15.49
1/ 2   -  14 17.60 18.643 18.161 18.5  19.278 18.974  19.2
3/ 4   -  14 22.91 24.003 23.495  23.9 24.638 24.334  24.6

1　　　 -  11.5 28.78 30.073 29.490  29.9 30.759 30.506  30.7
1 1/ 4   -  11.5 37.50 38.836 38.253  38.7 39.497 39.269  39.4
1 1/ 4   -  11.5 43.57 44.907 44.323  44.8 45.567 45.339  45.5
2　　　 -  11.5 55.58 56.946 56.363  56.8 57.607 57.379  57.6

単位：mm

美制管用螺纹 (  干 式 封闭型  )

尺 寸
NPTF NPSF
底 孔 径 （ 参 考 ） 内螺纹内径公差  螺  纹

底  孔  径直 孔 径    最 大 值 上 限 下 限

1/16 - 27 5.99 6.482 6.305 6.44
1/ 8  - 27 8.34 8.729 8.652 8.78
1/ 4  - 18 10.75 11.455 11.232 11.40
3/ 8  - 18 14.17 14.892 14.672 14.84
1/ 2  - 14 17.44 18.374 18.118 18.3
3/ 4  - 14 22.75 23.721 23.465 23.7

1　　　 - 11.5 28.60 29.758 29.464 29.7
1 1/ 4  - 11.5 37.33 38.514 38.220 38.4
1 1/ 2  - 11.5 43.40 44.584 44.290 44.5
2　　　 - 11.5 55.41 56.621 56.328 56.5

単位：mm

上表SURZ的建议底孔径是以中碳钢材为基准所设定，高碳钢以外的材料的下孔径请参阅下图的建议调整底孔径数值。另外、
内螺纹内径也会因为加工速度与切削油等因素产生变化。

放大孔径

不 锈 钢 > 高 碳 钢 > 锌 合 金   >    铝 压 铸    >    铝 合 金    >    合 金 钢  >

缩小孔径

中高硬度钢

美制螺纹用 単位：mm

尺 寸 絲攻精度 底孔径 预测内径

No.6    -  32UNC
G 5 3.19

2.80G 6 3.20
G 7 3.21

No.6    -  40UNF G 5 3.25 2.95

No.8    -  32UNC
G 6 3.85

3.44G 7 3.86
G 8 3.88

No.8    -  36UNF G 5 3.88 3.53G 6 3.89

No.10  -  24UNC G 6 4.39 3.86G 7 4.40

No.10  -  32UNF G 6 4.50 4.09G 7 4.51
No.12  -  24UNC G 6 5.04 4.50
No.12  -  28UNF G 6 5.10 4.64

1  /  4  -  20UNC
G 6 5.80

5.15G 7 5.82
G 8 5.83

1  /  4  -  28UNF G 6 5.96 5.50G 7 5.97
5  / 16 -  18UNC G 7 7.33 6.61
3  /  8  -  24UNF G 7 9.07 8.54
7  / 16 - 14UNC G 8 10.32 9.40
7  / 16 - 20UNF G 8 10.57 9.92
1  /  2  - 13UNC G 8 11.84 10.86
1  /  2  - 20UNF G 8 12.15 11.50

美制螺纹用 単位：mm

尺 寸 絲攻精度 底孔径 预测内径
No.0    -  80UNF G 5 1.43 1.26
No.1    -  72UNF G 5 1.75 1.56

No.2    -  56UNC

G 4 2.01

1.81G 5 2.03
G 6 2.04
G 7 2.05

No.2    -  64UNF G 4 2.03 1.85

No.3    -  48UNC G 4 2.31 2.07G 5 2.33
No.3    -  56UNF G 4 2.34 2.13

No.4    -  40UNC
G 5 2.61

2.30G 6 2.62
G 7 2.64

No.4    -  48UNF G 5 2.65 2.39G 6 2.66
No.5    -  40UNC G 5 2.94 2.62

No.5    -  44UNF G 5 2.96 2.67G 6 2.97

切削絲攻用
公制螺纹用

●挤压丝攻的攻牙扭力比切削丝攻大2~ 3倍。
●仅限于加工具有延展性的材料。
●底孔径的容许公差约为牙的5%，与切削丝攻的底孔径相

 比更需要严格管理底孔径尺寸。   

●须注意切削油种类的选择，合适的切削油可大幅减少刀瘤问题的发生。
●内螺纹孔口所产生的毛边会比使用切削丝攻还来的大，必须根据情况

调整孔口的倒角。
●内螺纹的内径中可能会出现比使用切削丝攻更不易查觉的毛边 。

螺纹底孔径表螺纹底孔径表

螺纹底孔径表螺纹底孔径表
内螺纹内径公差(D1）
上限 下限

  螺纹
底孔径

A  p  p  l  e Android




